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INvoer |

Diese Betriebsanleitung ist in der Absicht geschrieben, von den Personen gelesen, verstanden und in
allen Punkten beachtet zu werden, die mit dem Trainingssystem umgehen werden. Sie beinhaltet
grundlegende Hinweise und Anweisungen, die bei Montage, Betrieb, Instandhaltung, Demontage und
Entsorgung des Trainingssystems zu beachten sind. Daher ist diese Betriebsanleitung unbedingt vor
Montage und Inbetriebnahme von Lehrpersonal, Lernenden oder anderen Benutzern sorgfaltig zu
lesen. Nur mit Kenntnis dieser Betriebsanleitung kdnnen Fehler vermieden und ein storungsfreier
Betrieb erreicht werden.
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LIl
m Rechtliche Aspekte %

Haftungsbeschrankungen
Fur Schaden, die durch

» ungeeignete oder unsachgemafle Verwendung,

» eigenmachtige und fehlerhafte Montage und/oder Inbetriebsetzung durch den Betreiber
oder Dritte,

» nachtragliche Anderungsarbeiten durch den Betreiber oder Dritte,

» naturliche Abnutzung,

» nachlassige oder fehlerhafte Behandlung, Wartung oder Instandhaltung
> VerstolRRe gegen die Betriebsanleitung

» und ungeeignete Betriebsmittel entstehen,

Ubernimmt die LUCAS-NULLE GmbH keine Haftung.

Urheberschutz/Bestimmung

Die Betriebsanleitung ist fur Lehrpersonal und Lernende bestimmt.

Die Betriebsanleitung enthalt Vorschriften und Zeichnungen technischer Art, die weder vollstandig
noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder
anderen mitgeteilt werden durfen.

Die Anfertigung von Kopien - auch auszugsweise - ist dem Betreiber des Trainingssystems
ausdrucklich nur zur internen Verwendung im Zusammenhang mit dem Betrieb des Systems
gestattet.

Hersteller- und Serviceadresse

LUCAS-NULLE GmbH
Siemensstr. 2
D-50170 Kerpen

Tel.: +49 (0)2273567-0 Fax: +49 (0)2273567-30

E-Mail: info@lucas-nuelle.com
www.lucas-nuelle.com
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i mll
m Zielgruppen

Die Zielgruppen der Bedienungsanleitung werden hier wie folgt beschrieben:

Zielgruppen - Aufgaben - Qualifikation

Zielgruppe 1 Aufgaben Qualifikation

» Aufsicht fiir den
Lernenden

» Einrichten des
Trainingssystems

» Ersteinweisung des
Lernenden am
Trainingssystem

Lehrpersonal » Sicherheitsunterweisung
fur den Lernenden
» Lehrer durchfuhren
» Trainer » Energieversorgung Elektrofachkraft
» Ausbilder freigeben
» Laborleiter » Kleine Storungen
beseitigen

» Ablaufe beobachten

» Stérungen und
Sicherheitsprobleme
erkennen und Funkti-
onsablauf des
Trainingssystems
gewahrleisten
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Zielgruppe 2

Lernende

Trainee
Student
Auszubildender

Aufgaben

Einrichten des
Trainingssystems

Umrusten des
Trainingssystems

Trainingssystem
einschalten und
abschalten

Kleine Stérungen
beseitigen

Ablaufe
beobachten

Stoérungen und
Sicherheitspro-
bleme erkennen
und Funkti-
onsablauf des
Trainingssystems
gewahrleisten

Qualifikation

Mussen
elektrotechnisch
unterwiesene
Personen sein

Spezifisch
angelernte
Personen mit
Schreib- und
Lesekenntnissen in
Ihrer Landesspra-
che

Ersteinweisung am
Trainingssystem
durch das
Lehrpersonal
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LIl
m Grundlegende Sicherheitshinweise mEEﬁ

Verwendete Symbole

GEFAHR kennzeichnet eine Gefahr mit
hohem Risiko, die zu Tod oder schwerer
Verletzung fuhrt, wenn sie nicht vermieden
wird.

WARNUNG kennzeichnet eine Gefahr mit

A WARN U N G mittlerem Risiko, die zu Tod oder schwerer
Verletzung fuhren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

VORSICHT kennzeichnet eine Gefahr mit

HINWEIS kennzeichnet Informationen, die in

A VO RS I ‘ H T einem geringen Risiko, die zu leichter oder
mittlerer Verletzung fuhren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.
HIN WEIS keinem direkten Bezug zu konkreten
Gefahren oder Verletzungen stehen.
| |
S I c h e rh e Its - Sicherheitshinweise kennzeichnen spezielle,

sicherheitsrelevante Anweisungen oder

h i nwe i Se Verhaltenshinweise.

Sicherheitshinweise

Das Trainingssystem ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei unsachgemaller oder nicht bestimmungsgemafer Verwendung
Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Trainingssystems und anderer Sachwerte entstehen.

Das Trainingssystem darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemal,
sicherheits- und gefahrenbewusst betrieben werden. Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen
kdnnen, mussen umgehend beseitigt werden.

Diese Betriebsanleitung muss in der Nahe des Trainingssystems aufbewahrt werden und dort fur
jedermann jederzeit zuganglich sein.
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Geltungsbereich

Neben den einschlagigen Gesetzen im Land des Betreibers und den schul- oder
unternehmensinternen Sicherheitsvorschriften fur Betrieb, Instandhaltung und Montage sind
nachstehende Anweisungen zu befolgen.

Jede Person, die mit der Nutzung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung oder Reparatur des
Trainingssystems beauftragt ist, muss die entsprechende Bedienungsanleitung und ggf.
Experimentieranleitungen gelesen und verstanden haben.

Gultige Vorschriften zur Unfallverhitung sind sichtbar in der Nahe des Trainingssystems flr
jedermann zuganglich aufzubewahren. Regelmafige Unterweisungen sind von dem jeweils
Verantwortlichen des Betreibers vorzunehmen.

Anderungen

Umbauten und/oder Anderungen des Trainingssystems, durch den Betreiber, diirfen nur nach
Rucksprache mit dem Lieferanten vorgenommen werden. Fur eigenmachtige MalRnahmen und sich
daraus ergebende Schaden ubernimmt der Lieferant keine Haftung. Hierunter fallt nicht die
bestimmungsgemalie Nutzung des Trainingssystems (Aufbau / Umbau und die
Versuchsdurchfihrung mit dem Trainingssystem).

Unfallfreier Betrieb

Das Trainingssystem ist bei bestimmungsgemaler Verwendung betriebssicher und entspricht dem
Stand der Technik.

Vom Trainingssystem kdnnen Gefahren ausgehen, wenn:

keine "elektrotechnisch unterwiesene" Personen zur Bedienung des Trainingssystems
eingesetzt werden,

das Trainingssystem nicht sachgemal bedient wird,
das Trainingssystem nicht gemafR seiner Bestimmung genutzt wird.
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Betreiber

HINWEIS

Alle vom Hersteller vorgesehenen Sicherheitseinrichtungen und Bedienungshinweise sind
Voraussetzung fiir den sicheren, unfallfreien Betrieb des Trainingssystems. Verantwortlich fur
den unfallfreien Betrieb sind der Betreiber und das Lehrpersonal, das gemaR seiner Aufgabe
mit dem Trainingssystem umzugehen hat.

Der Betreiber muss gewahrleisten; dass

» das Lehrpersonal flr seine spezielle Aufgabe unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften
ausgebildet ist,

» die Sicherheitsvorschriften des Arbeitsbereiches dem Lehrpersonal und den Lernenden
bekannt gemacht werden und dies dokumentiert wird,

» die Sicherheitsvorschriften jederzeit zur Einsichthahme verfugbar sind,
> die Sicherheitsvorschriften einzuhalten sind,

HINWEIS

Die elektrische Installation muss den einschlagigen lokalen Normen geniigen. Insbesondere
muss fiir das Trainingssystem ein geeigneter Schutzleiter bereitgestellt werden.

Gesetzliche Unfallverhutungsvorschriften

Neben den hier beschriebenen Vorschriften und allen Texten in dieser Bedienungsanleitung, die
durch Sicherheitssymbole gekennzeichnet sind, sind folgende allgemeine Vorschriften fir die
Handhabung des Trainingssystems bindend:

» Sicherheitsvorschriften der EU-Mitgliedsstaaten,
» in Landern aulierhalb der EU die entsprechenden Sicherheitsvorschriften.

Benutzer des Trainingssystems

Das gelieferte Trainingssystem entspricht dem Stand der Technik, ist betriebssicher und von
elektrotechnisch unterwiesenen Personen unter Aufsicht des Lehrpersonals bestimmungsgeman zu
bedienen.
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HINWEIS

Bei Nichteinhaltung besteht Gefahr fiir Leib und Leben des Bedieners oder Dritter,
Beeintrachtigung des Trainingssystems oder anderer Sachwerte, Gefahr fiir die effiziente
Arbeit des Trainingssystems.

Funktionskontrollen, Instandhaltungsarbeiten

SICHERHEITSHINWEISE

RegelmaRige Funktionskontrollen und Instandhaltungsarbeiten dienen der Sicherheit!

» Uberpriifen Sie regelmaRig die Funktion der verwendeten
Sicherheitsabschaltungen.

» Uberpriifen Sie vor jeder Inbetriebnahme Gerite und Kabel auf Defekte.

Das Lehrpersonal sollte das Trainingssystem bei Beginn auf aul3erlich erkennbare Schaden und
Mangel prufen. Eingetretene Veranderungen, die die Sicherheit beeintrachtigen, sind sofort
abzustellen.

Das Lehrpersonal sorgt dafir, dass das Trainingssystem immer in einwandfreiem Zustand betrieben
wird.

Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten am in Betrieb befindlichen Trainingssystem sind nicht
zulassig.

Schutzeinrichtungen

Vorhandene Schutzeinrichtungen durfen bei abgeschalteter Energieversorgung nur wahrend des
Versuchsauf- oder -umbaus entfernt werden und sind nach Abschluss der Arbeiten und vor dem
Einschalten des Systems wieder ordnungsgemal herzustellen.
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Sichern des Arbeitsortes

Bei Erhaltungs-, Reinigungs- und Umstellarbeiten am Trainingssystem ist der Arbeitsort den
jeweiligen Bedingungen entsprechend abzusichern.Die Spannung ist abzuschalten und gegen
Wiedereinschalten zu sichern. Komponenten, die nicht elektrisch abgeschaltet werden konnen,
mussen durch Entfernen der Sicherungen gegen das Einschalten gesichert werden.Die Gehause auf
der Rickseite der Gerate durfen nicht abgedeckt werden, da es hierbei zu einer nicht zulassigen
Warmeentwicklung der Gerate kommen kann und damit zum eventuellen Ausfall des
Trainingssystems.

Sicherungen durfen nur von dafur zugelassenem Personal herausgenommen und wieder eingesetzt
werden!

Sicherheitseinrichtungen

Sicherheitseinrichtungen durfen nicht verandert, demontiert oder aul3er Betrieb gesetzt werden.
Ungeschutzte Elemente kdnnen lebensgefahrliche Verletzungen verursachen.

ANAWARNUNG

Gefahrlicher elektrischer Strom
Mogliche Folge: Tod oder schwere Verletzungen

Sicherungen diirfen nur von dafiir zugelassenem Personal herausgenommen und
wieder eingesetzt werden!

Tauschen Sie Sicherungen immer nur im spannungslosen Zustand!
Verwenden Sie beim Austausch immer den angegebenen Sicherungswert!

Alle Sicherheitseinrichtungen wie Sicherheitsschalter, Abdeckungen und Absperrungen mussen
immer funktionsfahig sein. Der Betrieb des Trainingssystems mit schadhaften oder fehlenden
Sicherheitseinrichtungen ist nicht zulassig. Vor dem Starten des Trainingssystems ist die richtige
Funktion der erforderlichen Sicherheitseinrichtungen zu prufen.
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Personliche Sicherheit

A VORSICHT

Gefahr durch rotierende Teile

Mogliche Folge: Leichte bis mittelschwere Verletzungen

Achten Sie beim Betrieb des Trainingssystems darauf, dass alle rotierenden Teile
durch entsprechende Abdeckungen geschiitzt sind.

Tragen Sie am Arbeitsplatz die erforderliche personliche Schutzausriistung!

Das Tragen von loser Kleidung oder Schmuck, der im Trainingssystem hangen
bleiben konnte, ist unzulassig.

Lange Haare miissen mit einem Haarnetz gehalten werden.

Handschuhverbot: Bei Arbeiten in unmittelbarer Nahe sich bewegender oder
drehender Anlagenteile diirfen keine Handschuhe getragen werden.

HINWEIS

Personen, die unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen, die die
Reaktionsfahigkeit beeinflussen, diirfen das Trainingssystem weder bedienen noch warten
oder reparieren.

Fullschutz

/A VORSICHT

Platten konnen bei nicht richtiger Handhabung auf die FiiBe herunterfallen!

Mogliche Folge: Leichte bis mittelschwere Verletzungen

Tragen Sie, falls notwendig, geeignete Sicherheitsschuhe.
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il
Beschreibung der Baugruppe rF

Das Lucas-Niille Cyber-physische Transportbandsystem ist ein kompaktes Transportsystem mit
SIMATIC S7-1215C DC/DC/DC SPS und Gleichstromantrieb fir die Mechatronik. Sie findet u.a.

Einsatz zur Steuerung von Stationen aus der IMS ,Industrial Mechatronic System®“- oder der IPA
.Industrial Process Automation“-Reihe der Fa. Lucas-Niille.

Bei der Steuerung handelt es sich um eine SPS aus der SIMATIC S7-1200 Serie der Fa. SIEMENS.
Die frei zugangliche Profilschiene ist mit Ein- und Ausgabemodulen der SIMATIC S7-1200 Serie
bestlckt. Die Baugruppe dient dazu, die Grundlagen der SPS-Programmierung bis hin zu
fortgeschrittenen Kenntnissen der Steuerungstechnik zu verstehen und anzuwenden. Bei der
Programmierung kénnen die auf der Baugruppe montierten und bereits verkabelten digitalen Ein- und
Ausgange verwendet werden.

Fur die Steuerung der Arbeitsstationen aus der "IMS"- oder "IPA"-Reihe kénnen die Stationen Uber
die Anschlisse im Bereich "IMS Connection" auf der Baugruppe direkt mit dem Cyber-physischen
Transportbandsystem verbunden werden. Weiterhin ist der Anschluss mehrerer Forderbander Uber
ein Bussystem wie Profinet mdglich. Die SPS kann durch Kommunikationsmodule, z.B. fur Profibus,
AS-i-Bus oder I/O-Link erweitert werden. Zur Kommunikation ist der SPS-interne Ethernet Switch auf
der Platine befestigt.

Die Programmierung der SPS erfolgt Uber das mitgelieferte STEP 7 Basic des "Totally Integrated
Automation Portal" (TIA-Portal) der Fa. SIEMENS. Das Programm wird Uber eine Profinetverbindung
in die SPS Ubertragen. Ein Programmieradapter ist nicht notwendig.

Anwendungsbereich und bestimmungsgemalier Gebrauch

Das "Cyber-physische Transportbandsystem" ist ein Lehrsystem ausschlief3lich zu
Ausbildungszwecken an Schulen, Universitaten, ausbildenden Betrieben und sonstigen ausbildenden
Instituten fur das Thema Steuerungstechnik, Automatisierungstechnik und Mechatronik.

Der Betrieb des Trainingssystems erfolgt normalerweise in Verbindung mit einer einzelnen oder
mehreren Bearbeitungsstationen der "IMS"- oder "IPA"-Familie der Fa. Lucas-Nulle.

Der Einsatz des Trainingssystems ist nur in Raumen gestattet, die den lokalen Bestimmungen flr
Unterrichts- und Trainingsraume genugen.
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Die an dem Transportband vorhandenen Rundriemen, Umlenkrollen und Wellen sind
rotierende Teile, die bei unachtsamem Verhalten Verletzungen verursachen kénnen. Achten
Sie bei der Verwendung des Trainingssystems stets auf den korrekten Einsatz und halten Sie

geniigend Sicherheitsabstand zu den rotierenden Teilen (siehe Kapitel "Grundlegende
Sicherheitshinweise").
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m Technische Daten - Transportband und S$S7-1215C T

Versorgungsspannung: +24V /2 ADC

Getriebemotor: +24V DC/18 W

16 Digitaleingange: +24 V DC an der SPS

12 Digitalausgange: +24 VV DC an der SPS

11 Digitaleingange: +24 V DC uber 25 pol. Systemstecker

8 Digitalausgange: +24 V DC uber 25 pol. Systemstecker

2 Digitaleingange: +24 V DC uber Kommunikationsbuchse X5 und -stecker X6
2 Digitalausgange: +24 V DC uber Kommunikationsbuchse X5 und -stecker X6
Abmessungen: (600 x 160 x 140) mm (HxBXxT)

Gewicht: 4.5 kg (inkl. SPS)

Schnittstellenbelegung SUB-D 25 (X1):

Pin Belegung

-

I(X+0).0
|(X+0).1
(X+0).2
I(X+0).3
|(X+0).4
I(X+0).5
(X+0).6
I(X+0).7

© o N o o o w DN

I(X+1).0

N
o

I(X+1).1

-_—
-

I(X+1).2

N
N

reserviert

-
w

reserviert
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Pin Belegung

14 Q(X+0).0

15 Q(X+0).1

16 Q(X+0).2

17 Q(X+0).3

18 Q(X+0).4

19 Q(X+0).5

20 Q(X+0).6

21 Q(X+0).7

22 reserviert: Datenanschluss fur I1/0O-Link Master
23 oV

24 reserviert: Datenanschluss fur I1/O-Link Master
25 +24 V DC

X: Startbyte der digitalen Ein- und Ausgange der SPS.

Bsp.: In der Hardwarekonfiguration wird flr die Steuerung ein Eingangsadressbereich 6...7 fur
die digitalen Eingange definiert. Somit ergibt sich fur den digitalen Eingang an Pin 9 die
Adresse 17.0. Fur Pin 3 ergibt sich die Adresse 16.3.

Schnittstellenbelegung M12 Stecker/Buchse:

M12 Buchse (X5):

Pin Belegung
1 +24 V DC
2 Q(Y+0).0
3 oV

4 I(Y+0).0

Y: Startbyte des Signalsboards der SPS. Bsp.: Das Signalboard der SPS verwendet die
Startadresse 3. Somit ist die Adresse I(Y+0).0 fur den M12 Stecker X6 13.0.
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M12 Stecker (X6):

Pin Belegung
1 +24 V DC
2 1(Y+0).1

3 oV

4 Q(Y+0).1

Y: Startbyte des Signalsboards der SPS. Bsp.: Das Signalboard der SPS verwendet die
Startadresse 3. Somit ist die Adresse I(Y+0).1 fur den M12 Stecker X6 13.1.

Adressierung der Sensoren und Aktoren:

Beschreibung 1/Q
Endlagensensor -B1 (Schnittstelle X2) [(X+1).3
Endlagensensor -B2 (Schnittstelle X3) [(X+1).4
Sensorbuchse -B3 (Schnittstelle X4) [(X+1).5
Eingang M12 Buchse (Schnittstelle X5) I(Y+0).0
Eingang M12 Stecker (Schnittstelle X6) I(Y+0).1
Simulationsschalter DI fur X5 I(Y+0).0
Simulationsschalter DI fur X6 I(Y+0).1
Rechtsfahrt Q(X+1).0
Linksfahrt Q(X+1).1
Ausgang M12 Buchse (Schnittstelle X5) Q(Y+0).0
Ausgang M12 Stecker (Schnittstelle X6) Q(Y+0).1

X: Startadresse der SPS, Y: Startadresse des Signalboards

Zur Ansteuerung des Bandes mit variabler Geschwindigkeit kann das PWM-Signal der
SPS verwendet werden. Weitere Informationen dazu enthehmen Sie bitte dem Labsoft-Kurs
S02805-5N "IMS1.5"
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Analoge Ein- und Ausgange:

Beschreibung

Analoger Eingang 1 zur Strommessung
Analoger Eingang 2 zur Spannungsmessung
Analoger Ausgang 1

Analoger Ausgang 2

|
IW/(Z+0)
IW(Z+2)
QW(Z+0)
QW(Z+2)

Z: Startadresse der analogen Ein- und Ausgange der SPS

Aufstellungsbedingungen:

» max. rel. Luftfeuchte: 60 %, nicht kondensierend
» max. Umgebungstemperatur: 35 °C
» Gebrauchslage: Stehend als Tischgerat

Lieferumfang:

» Transportband LM9515 mit Simatic S7-1215C DC/DC/DC SPS
> 1 RJ45 Leitungen, grun

» 1 Datenkabel M12

» Bedienungsanleitung (1 CD)

» Siemens Step 7 Basic Software
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Anschlisse und Bedienelemente

DC Getriebemotor M1

Endlagensensor -B1

l l/ Endlagensensor -B1
Optional: Optischer
Sensor flr
inkrementale
Wegmessung B3 2 Transportriemen, D
=7 mm PU griin,
geschweil3t
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Profinet-Schnittstelle mit
integriertem Switch zur
Verbindung der SPS mit
einem PC

Hutschiene zur Erweiterung
mit S7-1200 Baugruppen

LEDs zur Anzeige der
Signalzustande der digitalen
1/0s

Siemens S7-1215C
DC/DC/DC SPS
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Anschlussklemme X3 fur Anschlussklemme X4 zum

den digitalen Eingang Anschluss eines digitalen
Anschlussklemme X2 vom Endlagensensor - Sensors

B2

ftir den digitalen
Eingang vom
Endlagensensor -B1

4 mm Sicherheits-
buchsen zur
Spannungsversorgung
der Platine (24 V)

Holstecker zur
Spannungsversorgung
der Platine (24 V)

Digitaler Ein-/Ausgang X6
(M12 Stecker) zum
Anschluss weiterer

LM9515 ¢ 0 Sensoren, Aktoren oder

Forderbander
— : Simulationsschalter DI | Simulationsschalter DI
: Digitaler Ein-/Ausgang X5 (X5) zum Simulieren (X6) zum Simulieren
D-SUB 25polige (M12 Buchse) zum Anschluss| |eines eines
Buchse zur weiterer Sensoren, Aktoren Aktivierungssignals an Aktivierungssignals an
Verbindung mit dem oder Forderbander der Buchse X5 der Buchse X6
IMS Subsystem
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m Erweiterung der SPS mit Kommunikationsmodulen m

Die Hutschiene, auf der die SPS befestigt ist, ist so konzipiert, dass Kommunikationsmodule an die
SPS angeschlossen werden kénnen. Solche Kommunikationsmodule (z.B. fur Profibus oder AS-i-
Bus) werden bei S7-1200 SPSen an der linken Seite angebracht.

Montieren, anschliefl3en und Inbetriebnahme

/A Achtung

Einbaulage

Die Montage muss so erfolgen, dass die oberen und unteren Luftungsschlitze der Baugruppe nicht
verdeckt werden und eine gute DurchlUftung moglich ist. Ober- und unterhalb des Gerats muss ein
Freiraum von 25 mm firr die Luftzirkulation als Schutz vor Uberhitzung eingehalten werden.

/AN Achtung

Anschluss im spannungslosen Zustand

Verdrahten Sie die S7-1200 nur im spannungslosen Zustand.

Spannungsversorgung aus den Spannungsausgangen der CPU

Die Spannungsversorgung des CM (Communication Module) muss aus den Spannungsausgangen
der CPU gespeist werden.

Beachten Sie die maximale Belastbarkeit der Spannungsausgange der CPU
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» Schritt 1: Stecken Sie das CM auf die Hutschiene und verbinden Sie es mit der
benachbarten Baugruppe (SPS oder ein weiteres CM) rechts davon

» Schritt 2: Befestigen Sie das CM an der Hutschiene

» Schritt 3: Befestigen Sie die Leitungen der Spannungsversorgung an dem mit dem CM

mitgelieferten Stecker und stecken Sie den Stecker in der Buchse auf der Oberseite des
CM (siehe unten stehende Skizze)

» Schritt 4: Schalten Sie die Baugruppe ein

» Schritt 5: SchlielRen Sie die Frontklappen der Baugruppe und halten diese im Betrieb
geschlossen

» Schritt 6: Die weitere Inbetriebnahme umfasst das Laden der Step 7-Projektdaten

Belegung der Buchsen fur die externe

Spannungsversorgung
L+ DC +24 V
M Bezugsmasse zu DC +24 V

_l_ Erdungsanschluss

= B

il
i

NEC CLASS 2

=0
e

ool

DC 24V 041A

Copyright: Siemens Betriebsanleitung S7-1200 - Profibus CM1243-5, 05/2012, C79000-G8900-C246-04
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m Ein-/Ausbau eines Signalboards

Die S7-1200 SPS ist so konzipiert, dass Signalboards fur digitale oder analoge Ein- und Ausgange
an die SPS angebracht werden kénnen. Solche SB (Signalboards) werden direkt an der SPS
verbaut.

StandardmaRig ist bei der Lucas-Nulle Baugruppe LM9515 bereits ein Signalboard auf der SPS
verbaut. Befolgen Sie diese Anleitung nur, falls kein Signalboard verbaut ist oder das vorhandene
gewechselt werden soll.

Montieren, anschliel3en und Inbetriebnahme

/AN Achtung

Einbaulage

Die Montage muss so erfolgen, dass die oberen und unteren Liftungsschlitze der Baugruppe nicht
verdeckt werden und eine gute Durchliftung moglich ist. Ober- und unterhalb des Gerats muss ein
Freiraum von 25 mm fiir die Luftzirkulation als Schutz vor Uberhitzung eingehalten werden.

/AN\ Achtung

Anschluss im spannungslosen Zustand

Verbauen Sie das Signalboard nur im spannungslosen Zustand der S7-1200 SPS.
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Einbau

» Schritt 1: Stellen Sie sicher, dass die CPU und alle S7-1200 Gerate von der elektrischen
Leistung getrennt sind

» Schritt 2: Nehmen Sie die obere und untere Abdeckung des Klemmenblocks von der
CPU ab

Copyright: Siemens Betriebsanleitung S7-1200 Automatisierungssystem Systemhandbuch, V4.2, 09/2016, ASE02486681-AK

» Schritt 3: Fihren Sie einen Schraubendreher in den Schlitz oben auf der CPU an der
Hinterseite der Abdeckung ein
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Copyright: Siemens Betriebsanleitung S7-1200 Automatisierungssystem Systemhandbuch, V4.2, 09/2016, ASE02486681-AK

» Schritt 4: Hebeln Sie die Abdeckung vorsichtig gerade nach oben aus ihrer Halterung
und nehmen Sie sie von der CPU ab

» Schritt 5: Setzen Sie das Modul gerade von oben in seine Montageposition in der CPU
ein

Copyright: Siemens Betriebsanleitung S7-1200 Automatisierungssystem Systemhandbuch, V4.2, 09/2016, ASE02486681-AK
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» Schritt 6: Driicken Sie das Modul fest herunter, bis es einrastet
» Schritt 7: Setzen Sie die Klemmenabdeckung wieder ein

Ausbau

» Schritt 1: Stellen Sie sicher, dass die CPU und alle S7-1200 Gerate von der elektrischen
Leistung getrennt sind

» Schritt 2: Nehmen Sie die obere und untere Abdeckung des Klemmenblocks von der
CPU ab

Copyright: Siemens Betriebsanleitung S7-1200 Automatisierungssystem Systemhandbuch, V4.2, 09/2016, ASE02486681-AK

» Schritt 3: Nehmen Sie den Steckverbinder des Signalboards ab (sofern vorhanden),
indem Sie ihn mit einem Schraubendreher leicht wegdricken

» Schritt 4: Setzen Sie einen Schraubendreher in den Schlitz auf der Oberseite des Moduls
ein
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Copyright: Siemens Betriebsanleitung S7-1200 Automatisierungssystem Systemhandbuch, V4.2, 09/2016, ASE02486681-AK

» Schritt 5: Hebeln Sie die Abdeckung vorsichtig gerade nach oben aus ihrer Halterung
und nehmen Sie sie von der CPU ab

» Schritt 6: Nehmen Sie das Modul ohne Zuhilfenahme eines Schraubendrehers gerade
von oben aus seiner Montageposition aus der CPU heraus

Copyright: Siemens Betriebsanleitung S7-1200 Automatisierungssystem Systemhandbuch, V4.2, 09/2016, ASE02486681-AK
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Schritt 7: Bringen Sie die Abdeckung der CPU wieder an
Schritt 8: Setzen Sie die Klemmenabdeckung wieder ein
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m Inbetriebnahme T

SICHERHEITSHINWEISE

» Uberpriifen Sie die Funktion der verwendeten Sicherheitsabschaltungen
» Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme Gerite und Kabel auf Defekte

Hinweis zur Instandhaltung

» Das Transportband besitzt zwei Gummiriemen, die bei langer Nichtverwendung des
Trainingssystems ausbeulen kénnen. Es wird daher empfohlen, die Gummiriemen
von den Umlenkrollen zu I6sen, wenn das Transportband langer als eine Woche
nicht eingesetzt wird.

Das Doppelgurttransportband mit S7-1200 SPS besitzt einen Getriebemotor fur den Vor- und
Rucklauf des Foérderbandes und 2 Endlagensensoren. Fur den Versuchsaufbau wird zusatzlich
bendtigt:

» Netzteil 24V /2 A

» Computer zur Programmierung

» PROFINET-Kabel

» Bei Verwendung von Bearbeitungsstationen SUB-D 25 Kabel und Pneumatikanschluss

Es gibt unterschiedliche Varianten, das Transportband mit SPS einzusetzen. Diese werden im
Folgenden beschrieben.

Versuchsaufbau von Transportband mit SPS als Standalone-Variante (Optional: mit
Bearbeitungsstation):

Bei dieser Versuchsanordnung wird lediglich die S7-1200 Steuerung an dem Transportband zur
Ansteuerung des Bandes und einer optionalen Bearbeitungsstation verwendet. Bei dieser Variante
wird daher von der Standalone-Variante gesprochen. Die SPS wird via Profinet Gber den Switch mit
dem Programmier-PC verbunden.
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Optional: Die hier gezeigte Bearbeitungsstation dient als Beispiel und kann sich von lhrer
Bearbeitungsstation unterscheiden. Die Station wird Uber ein 25-pol. Kabel an das
Transportband angeschlossen.

o
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Versuchsaufbau von Transportband mit SPS und Ubergeordneten Steuerung (Optional: mit
Bearbeitungsstation):

Bei dieser Versuchsanordnung wird das Transportband mit SPS und einer optionalen
Bearbeitungsstation via Profinet an eine tUbergeordnete Steuerung (S7-1200 oder S7-1500)
angeschlossen und im Master-Slave-Verfahren gesteuert. Das Transportband wird Gber den Switch
mit dem Programmier-PC und der Master-SPS verbunden. Die optionale Station wird Utber ein 25-pol.
Kabel direkt an das Forderband angeschlossen.
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Die hier gezeigte Bearbeitungsstation und Master-SPS sind Beispiele und kénnen sich von
Ihrer Bearbeitungsstation und Master-SPS unterscheiden. Als Master-SPS kann auch eine S7-
1200 von einem zweiten Transportband LM9696 verwendet werden!
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Versuchsaufbau von mehreren Transportsystemen mit SPS Uber ein Datenkabel M12
(Optional: mit Bearbeitungsstationen):

Bei dieser Versuchsanordnung werden mehrere Transportsysteme mit SPS Uber das beiliegende
Datenkabel M12 miteinander verbunden. Die S7-1200 SPSen steuern dabei jeweils das
Transportband und optional eine Bearbeitungsstation, an dem sie angeschlossen sind und kénnen
Informationen Uber das Datenkabel an die nachste SPS weitergeben. Die SPSen werden Uber den
Switch mit dem Programmier-PC via Profinet verbunden. Die optionalen Stationen werden Uber ein
25-pol. Kabel direkt an das jeweilige Férderband angeschlossen.
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m Instandhalten und Reinigen T

Instandhaltungs- und Kundendienst

Gefahrliche elektrische Spannung

Mégliche Folge: Tod oder schwere Verletzungen

> Alle Arbeiten nur im spannungslosen Zustand durchfiihren

» Nach dem Abschalten der Netzspannung mindestens 5 Minuten warten, bevor Sie
mit den Arbeiten beginnen.

Die Adresse des Kundendienstes erhalten Sie bei Ihrem lokalen Handler.

Die Adresse des Herstellers finden Sie im Kapitel "Rechtliche Aspekte; Hersteller- und
Serviceadresse".
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Ersatzteile

A HINWEIS

Fur Schaden, die durch die Verwendung von nicht durch uns gelieferte Ersatzteile und
Zubehér entstehen, ist jedwede Haftung und Gewihrleistung seitens der LUCAS-NULLE
GmbH ausgeschlossen! Siehe hierzu auch das Kapitel "Grundlegende Sicherheitshinweise™!

Ersatzteilbestellung bei der LUCAS-NULLE GmbH
Bei der Ersatzteilbestellung geben Sie bitte die folgenden Daten an:

> Artikelnummer

» Auftragsnummer / Lieferdatum
» Benennung des Ersatzteils

» Stlckzahl des Ersatzteils

Unsere Anschrift fir den Ersatzteilvertrieb entnehmen Sie bitte dem Kapitel "Rechtliche
Aspekte; Hersteller- und Serviceadresse".
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Ii i!'lllll
m Demontage und Entsorgung m

Aul3erbetriebnahme

Demontage und Entsorgung

A HINWEIS

Die Demontage darf nur von dafiir qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden!

A HINWEIS

Bei der Entsorgung der Komponenten miissen die vom jeweiligen Gesetzgeber erlassenen
Vorschriften befolgt werden!
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Zur Durchfiihrung einer Gefahrdungsbeurteilung einer Industrie-4.0 - Gesamtanlage kann folgende
Auflistung von Restrisiken zur Hilfe genommen werden:

Pflichten des Betreibers

» Zur Gewahrleistung des sicheren Betriebes und der vollen Leistungsfahigkeit der Anlage
durfen alle Ersatzteile ausschlieRBlich vom Hersteller, der Fa. Lucas-Ndulle, bezogen
werden. Der Einbau anderer Ersatzteile kann eine Risikokette auslosen, das Personal
schwer schadigen, fuhrt zur sofortigen Ungultigkeit der CE-Konformitatserklarung sowie
zum Verlust aller Garantie- und Gewahrleistungsanspriche und ist darum ausdricklich
untersagt.

» Der Anlagenbetreiber hat sicherzustellen, dass alle Ersatz- und Verschleif3teile
normgerecht eingebaut, betrieben, gewartet und ausgetauscht werden.

» Die genannten Transportvorschriften sind einzuhalten.

» Betreiber und Bediener haben den Hallen- und Betriebsboden so zu gestalten und zu
pflegen, dass eine Rutschgefahr ausgeschlossen wird.

» Die Maschine ist fur die Bedienung durch nur eine Person ausgelegt. Unbefugte
Personen sind in jeder Lebensphase aus dem Maschinenumfeld fernzuhalten.

» Die fur Arbeiten an der Basis-Industrie 4.0 Anlage anzulegende personliche
Schutzausrustung muss Arbeitskleidung gemaf DIN EN 510:1993-03 Festlegungen flr
Schutzkleidungen fur Bereiche, in denen ein Risiko des Verfangens in beweglichen Teilen
besteht; sowie DIN EN ISO 13995:2001-03 Schutzkleidung - Mechanische Eigenschaften
- Prifverfahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen Durchstolen und dynamisches
Weiterreilden von Materialien, Schutzschuhe gemalf} DIN EN ISO 20345:2012-04
Personliche Schutzausristung - Sicherheitsschuhe und ein Haarnetz beinhalten.

» Arbeitszeiten sind so zu gestalten, dass Folgen einer Ubermiidung und Unterforderung
ausgeschlossen werden.

> Der Betreiber der Anlage hat sicherzustellen, dass vor der Aufnahme aller Wartungs-,
Pflege- und Instandsetzungsmal3nahmen die gesamte Anlage abzuschalten sowie vor
unbeabsichtigter Wiederinbetriebnahme zu sichern ist und diese Sicherung erst nach
vollstandigem Abschluss aller Arbeiten wieder aufgehoben werden kann.

» Ein Anstieg der Luftfeuchtigkeit in der Maschinenumgebung ist zu vermeiden, da es zu
erheblichem Verschleil an der Maschine und Gefahrdungen fir das Personal fihren
kann.

» Korrosion kann die Funktion der einzelnen Maschinen in der beeintrachtigen.
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Transport

In allen Lebensphasen darf nur direkt durch qualifiziertes Fachpersonal oder unter dessen
unmittelbaren Aufsicht an der Basis-Industrie 4.0 Anlage gearbeitet werden. Alle tatig
werdenden Personen mussen vor Aufnahme ihrer Tatigkeit in die Betriebsanleitung sowie
vor Ort in die Funktionsweise und die im Umfeld bestehenden Risiken der Maschine
sowie die gultigen Unfallverhitungsvorschriften eingewiesen werden, alle Hinweise
nachgewiesenermalen verstanden und die fur die jeweiligen Arbeiten vorgeschriebene
Schutzausrustung komplett angelegt haben. Ein schriftlicher Belehrungsnachweis ist zu
fihren.

Fur den sicheren Betrieb der Anlage in jeder Lebensphase ist durch den Betreiber eine
Aufsicht zu benennen.

Der Aufstellungsort muss vor dem Abladen und Aufstellen aller Baugruppen auf
genugend Tragfahigkeit und Festigkeit zur Aufnahme der Anlage hin Uberpruft werden.

Sofort nach dem Abladen der Transportmodule, vor und nach Entfernen der
Transportverpackungen sind alle Teile auf auRerlich erkennbare Beschadigungen hin zu
untersuchen. Festgestellte Schaden sind schriftlich und fotografisch zu protokollieren,
vom Frachtfuhrer bestatigen zu lassen und die Fa. Lucas-Ndlle unverziglich zu
informieren.

Die genannten Transportvorschriften sind einzuhalten.

Montage Zusammenbau Inbetriebnahme

In allen Lebensphasen darf nur direkt durch qualifiziertes Fachpersonal oder unter
dessen unmittelbaren Aufsicht an der Basis-Industrie 4.0 Anlage gearbeitet werden. Alle
tatig werdenden Personen mussen vor Aufnahme ihrer Tatigkeit in die Betriebsanleitung
sowie vor Ort in die Funktionsweise und die im Umfeld bestehenden Risiken der
Maschine sowie die gultigen Unfallverhutungsvorschriften eingewiesen werden, alle
Hinweise nachgewiesenermalen verstanden und die fur die jeweiligen Arbeiten
vorgeschriebene Schutzausriustung komplett angelegt haben. Ein schriftlicher
Belehrungsnachweis ist zu fuhren.

Fur den sicheren Betrieb der Anlage in jeder Lebensphase ist durch den Betreiber eine
Aufsicht zu benennen.

Nachdem die Basis-Industrie 4.0 Anlage mit allen Funktions- und Baugruppen durch
beauftragtes Fachpersonal montiert, fixiert und im Probebetrieb abgenommen sind, ist
ein Abnahmeprotokoll zu erstellen und der Fa. Lucas-Nulle GmbH zuzuleiten.

Zur Gewahrleistung des sicheren Betriebes und der vollen Leistungsfahigkeit der Anlage
durfen alle Ersatzteile ausschlieRlich vom Hersteller, der Fa. Lucas-Nulle, bezogen
werden. Der Einbau anderer Ersatzteile kann eine Risikokette auslosen, das Personal
schwer schadigen, fuhrt zur sofortigen Ungultigkeit der CE-Konformitatserklarung sowie
zum Verlust aller Garantie- und Gewahrleistungsanspriche und ist darum ausdricklich
untersagt.

Der Anlagenbetreiber hat sicherzustellen, dass alle Ersatz- und Verschleiliteile
normgerecht eingebaut, betrieben, gewartet und ausgetauscht werden.
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Vor dem Versenden der Maschine und nach Abschluss der Montage sind alle
Maschinenteile nochmals auf korrekt entgratete sowie gerundete Kanten und Ecken hin
zu Uberprufen.

Die Magazine durfen nur bei Stillstand der Anlage beflllt werden.

Die Maschine ist fur die Bedienung durch nur eine Person ausgelegt. Unbefugte
Personen sind in jeder Lebensphase aus dem Maschinenumfeld fernzuhalten.

Nachdem die Basis-Industrie 4.0 Anlage mit allen Funktions- und Baugruppen durch
beauftragtes Fachpersonal montiert, fixiert und im Probebetrieb abgenommen sind, ist
ein Abnahmeprotokoll zu erstellen und der Fa. Lucas-Nulle GmbH zuzuleiten und dort
aktenkundig zu machen.

Betreiber und Bediener haben den Hallen- und Betriebsboden so zu gestalten und zu
pflegen, dass eine Rutschgefahr ausgeschlossen wird.

Nach Bedarf ist der Anlagenbereich vom Bediener zu sdubern. Einmal monatlich ist eine
Grundreinigung durchzufihren.

Vor Anschlie3en der Druckluftversorgung missen alle Verbindungen und Anschlisse auf
Dichtigkeit Uberpruft werden.

Bevor die Elektroleitungen unter Strom gesetzt werden, haben sich die Montageleiter von
der sachgerechten Montage und dem richtigen Anschluss aller Elektroleitungen und
-verbindungen zu Uberzeugen.

Nach der Inbetriebnahme ist die dauerhafte Blendfreiheit aller Anzeigeelemente an der
Basis-Industrie 4.0 Anlage festzustellen.

Arbeitszeiten und zu erledigende Aufgaben flr das Bedienungspersonals sind unter
Berlcksichtigung der ortlichen Gegebenheiten so zu bemessen, dass Folgen einer
Ubermidung und Unterforderung ausgeschlossen werden.

In allen Lebensphasen der Basis-Industrie 4.0 Anlage sind alle Bedien- und
Anzeigeelemente auf eine dauernde, blendfreie Beleuchtung hin zu Uberprufen und diese
herzustellen.

Die an der Maschine angebrachten Kennzeichnungen sind standig in lesbarem Zustand
zu erhalten.

Schleif- und Schweil3arbeiten dirfen in unmittelbarer Nahe der Anlage nicht ausgefuhrt
werden.
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Einrichten Programmieren

In allen Lebensphasen darf nur direkt durch qualifiziertes Fachpersonal oder unter dessen
unmittelbaren Aufsicht an der Basis-Industrie 4.0 Anlage gearbeitet werden. Alle tatig
werdenden Personen mussen vor Aufnahme ihrer Tatigkeit in die Betriebsanleitung sowie
vor Ort in die Funktionsweise und die im Umfeld bestehenden Risiken der Maschine
sowie die gultigen Unfallverhitungsvorschriften eingewiesen werden, alle Hinweise
nachgewiesenermalen verstanden und die fur die jeweiligen Arbeiten vorgeschriebene
Schutzausrustung komplett angelegt haben. Ein schriftlicher Belehrungsnachweis ist zu
fihren.

Fur den sicheren Betrieb der Anlage in jeder Lebensphase ist durch den Betreiber eine
Aufsicht zu benennen.

Nachdem die Basis-Industrie 4.0 Anlage mit allen Funktions- und Baugruppen durch
beauftragtes Fachpersonal montiert, fixiert und im Probebetrieb abgenommen sind, ist
ein Abnahmeprotokoll zu erstellen und der Fa. Lucas-Nulle GmbH zuzuleiten und dort
aktenkundig zu machen.

Betreiber und Bediener haben den Hallen- und Betriebsboden so zu gestalten und zu
pflegen, dass eine Rutschgefahr ausgeschlossen wird.

Nach Bedarf ist der Anlagenbereich vom Bediener zu sdubern. Einmal monatlich ist eine
Grundreinigung durchzufihren.

Nach der Inbetriebnahme ist die dauerhafte Blendfreiheit aller Anzeigeelemente an der
Basis-Industrie 4.0 Anlage festzustellen.

Arbeitszeiten und zu erledigende Aufgaben flr das Bedienungspersonals sind unter
Berlcksichtigung der Ortlichen Gegebenheiten so zu bemessen, dass Folgen einer
Ubermidung und Unterforderung ausgeschlossen werden.

In allen Lebensphasen der Basis-Industrie 4.0 Anlage sind alle Bedien- und
Anzeigeelemente auf eine dauernde, blendfreie Beleuchtung hin zu Uberprufen und diese
herzustellen.

Die an der Maschine angebrachten Kennzeichnungen sind standig in lesbarem Zustand
zu erhalten.
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Betrieb

In allen Lebensphasen darf nur direkt durch qualifiziertes Fachpersonal oder unter dessen
unmittelbaren Aufsicht an der Basis-Industrie 4.0 Anlage gearbeitet werden. Alle tatig
werdenden Personen mussen vor Aufnahme ihrer Tatigkeit in die Betriebsanleitung sowie
vor Ort in die Funktionsweise und die im Umfeld bestehenden Risiken der Maschine
sowie die gultigen Unfallverhitungsvorschriften eingewiesen werden, alle Hinweise
nachgewiesenermalen verstanden und die fur die jeweiligen Arbeiten vorgeschriebene
Schutzausrustung komplett angelegt haben. Ein schriftlicher Belehrungsnachweis ist zu
fihren.

Fur den sicheren Betrieb der Anlage in jeder Lebensphase ist durch den Betreiber eine
Aufsicht zu benennen.

Zur Gewahrleistung des sicheren Betriebes und der vollen Leistungsfahigkeit der Anlage
durfen alle Ersatzteile ausschlieRlich vom Hersteller, der Fa. Lucas-Nulle, bezogen
werden. Der Einbau anderer Ersatzteile kann eine Risikokette auslésen, das Personal
schwer schadigen, fuhrt zur sofortigen Ungultigkeit der CE-Konformitatserklarung sowie
zum Verlust aller Garantie- und Gewahrleistungsanspriche und ist darum ausdricklich
untersagt.

Der Anlagenbetreiber hat sicherzustellen, dass alle Ersatz- und Verschleiliteile
normgerecht eingebaut, betrieben, gewartet und ausgetauscht werden.

Vor jedem Einsatz hat der Bediener sich von der Unversehrtheit der Maschine zu
Uberzeugen.

Der Bediener hat wahrend des Betriebes die gesamte Maschine und deren Umfeld
standig auf einwandfreie Funktion zu uberwachen und im Storungsfalle verzugslos die
angezeigten Behebungsmalinahmen einzuleiten.

Im Falle eines Funktionsausfalles und/oder Fehlerauftritt an der Maschine ist sofort eine
an der Maschine eingewiesene Fachkraft zu kontaktieren und die Instandsetzung
einzuleiten.

Die fur Arbeiten an der Basis-Industrie 4.0 Anlage anzulegende personliche
Schutzausrustung muss

Arbeitskleidung gemald DIN EN 510:1993-03 Festlegungen fir
Schutzkleidungen fiir Bereiche, in denen ein Risiko des Verfangens in
beweglichen Teilen besteht; sowie

DIN EN ISO 13995:2001-03 Schutzkleidung - Mechanische Eigenschaften -
Priifverfahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen DurchstolRen und
dynamisches Weiterreilen von Materialien,

Schutzschuhe gemal DIN EN ISO 20345:2012-04 Persénliche
Schutzausrlistung - Sicherheitsschuhe und ein

Haarnetz beinhalten.

Das Tragen von Handschuhen an der Anlage ist ausdrucklich verboten. Ein
Verbotszeichen P028 Das Benutzen von Handschuhen ist verboten gemaf DIN EN
ISO 7010 ist gut sichtbar im Bedienerbereich anzubringen.

Die Magazine durfen nur bei Stillstand der Anlage befullt werden.

Die Maschine ist fur die Bedienung durch nur eine Person ausgelegt. Unbefugte
Personen sind in jeder Lebensphase aus dem Maschinenumfeld fernzuhalten.
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Betreiber und Bediener haben den Hallen- und Betriebsboden so zu gestalten und zu
pflegen, dass eine Rutschgefahr ausgeschlossen wird.

Nach Bedarf ist der Anlagenbereich vom Bediener zu sdubern. Einmal monatlich ist eine
Grundreinigung durchzufihren.

Die Maschine ist fur die Bedienung durch nur eine Person ausgelegt. Unbefugte
Personen sind in jeder Lebensphase aus dem Maschinenumfeld fernzuhalten.

Arbeitszeiten sind so zu gestalten, dass Folgen einer Ubermiidung und Unterforderung
ausgeschlossen werden.

Vor Arbeiten an spannungsfuihrenden Teilen der Maschine muss der abschlieRbare
Hauptschalter ausgeschaltet und durch Anbringen eines Vorhangeschlosses gegen
unbefugtes Wiedereinschalten gesichert werden. Anschlielend muss die
Spannungsfreiheit der Netzzuleitung festgestellt werden.

Die Pneumatikschlauche sind bei Bedarf sofort und laut Herstellerangaben alle 6 Jahre
periodisch auszutauschen. Dies schlief3t eine Lagerhaltung von bis zu 2 Jahren ein. Die
Schlauch- ware darf max. 4 Jahre bis zur Verarbeitung gelagert werden.

Der Bediener hat die Maschine standig auf Lecks hin zu Uberwachen sowie diese und
deren Ursache umgehend zu beseitigen.

Der Bediener hat alle Teile der Basis-Industrie 4.0 Anlage laufend auf untypische
Gerausche hin zu beobachten. Nach dem Wahrnehmen untypischer Gerausche ist sofort
eine Fehlersuche und ggf. eine Instandsetzung einzuleiten.

Arbeitszeiten und zu erledigende Aufgaben fur das Bedienungspersonals sind unter
Berlcksichtigung der ortlichen Gegebenheiten so zu bemessen, dass Folgen einer
Ubermidung und Unterforderung ausgeschlossen werden.

In allen Lebensphasen der Basis-Industrie 4.0 Anlage sind alle Bedien- und
Anzeigeelemente auf eine dauernde, blendfreie Beleuchtung hin zu Uberprifen und diese
herzustellen.

Die an der Maschine angebrachten Kennzeichnungen sind standig in lesbarem Zustand
zu erhalten.

Der Betreiber der Maschine hat zu gewahrleisten, dass die Umgebungsbedingungen an:
Temperatur,

Zugluft,
Atemluft, keine Beeintrachtigung des Bedienungspersonals verursachen.

Schleif- und Schweil3arbeiten durfen in unmittelbarer Nahe der Anlage nicht ausgefuhrt
werden.

Ein Anstieg der Luftfeuchtigkeit in der Maschinenumgebung ist zu vermeiden, da es zu
erheblichem Verschleil an der Maschine und Gefahrdungen fur das Personal fihren
kann.

Korrosion kann die Funktion der einzelnen Maschinen in der beeintrachtigen.
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Reinigung Wartung Instandsetzung

In allen Lebensphasen darf nur direkt durch qualifiziertes Fachpersonal oder unter dessen
unmittelbaren Aufsicht an der Basis-Industrie 4.0 Anlage gearbeitet werden. Alle tatig
werdenden Personen mussen vor Aufnahme ihrer Tatigkeit in die Betriebsanleitung sowie
vor Ort in die Funktionsweise und die im Umfeld bestehenden Risiken der Maschine
sowie die gultigen Unfallverhitungsvorschriften eingewiesen werden, alle Hinweise
nachgewiesenermalen verstanden und die fur die jeweiligen Arbeiten vorgeschriebene
Schutzausrustung komplett angelegt haben. Ein schriftlicher Belehrungsnachweis ist zu
fihren.

Fur den sicheren Betrieb der Anlage in jeder Lebensphase ist durch den Betreiber eine
Aufsicht zu benennen.

Zur Gewahrleistung des sicheren Betriebes und der vollen Leistungsfahigkeit der Anlage
durfen alle Ersatzteile ausschlieRlich vom Hersteller, der Fa. Lucas-Nulle, bezogen
werden. Der Einbau anderer Ersatzteile kann eine Risikokette auslésen, das Personal
schwer schadigen, fuhrt zur sofortigen Ungultigkeit der CE-Konformitatserklarung sowie
zum Verlust aller Garantie- und Gewahrleistungsanspriche und ist darum ausdricklich
untersagt.

Der Anlagenbetreiber hat sicherzustellen, dass alle Ersatz- und Verschleiliteile
normgerecht eingebaut, betrieben, gewartet und ausgetauscht werden.

Die flr Arbeiten an der Basis-Industrie 4.0 Anlage anzulegende personliche
Schutzausrustung muss

Arbeitskleidung gemald DIN EN 510:1993-03 Festlegungen fir
Schutzkleidungen fiir Bereiche, in denen ein Risiko des Verfangens in
beweglichen Teilen besteht; sowie

DIN EN ISO 13995:2001-03 Schutzkleidung - Mechanische Eigenschaften -
Priifverfahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen DurchstofRen und
dynamisches Weiterreil3en von Materialien,

Schutzschuhe gemal DIN EN ISO 20345:2012-04 Persénliche
Schutzausrtistung - Sicherheitsschuhe und ein

Haarnetz beinhalten.

Das Tragen von Handschuhen an der Anlage ist ausdrucklich verboten. Ein
Verbotszeichen P028 Das Benutzen von Handschuhen ist verboten gemaf DIN EN
ISO 7010 ist gut sichtbar im Bedienerbereich anzubringen.

Betreiber und Bediener haben den Hallen- und Betriebsboden so zu gestalten und zu
pflegen, dass eine Rutschgefahr ausgeschlossen wird.

Nach Bedarf ist der Anlagenbereich vom Bediener zu sdubern. Einmal monatlich ist eine
Grundreinigung durchzufthren.

Der Betreiber der Anlage hat sicherzustellen, dass vor der Aufnahme aller Wartungs-,
Pflege- und Instandsetzungsmalinahmen die gesamte Anlage abzuschalten sowie vor
unbeabsichtigter Wiederinbetriebnahme zu sichern ist und diese Sicherung erst nach
vollstandigem Abschluss aller Arbeiten wieder aufgehoben werden kann.
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Vor Arbeiten an spannungsfihrenden Teilen der Maschine muss der abschlie3bare
Hauptschalter ausgeschaltet und durch Anbringen eines Vorhangeschlosses gegen
unbefugtes Wiedereinschalten gesichert werden. Anschlielend muss die
Spannungsfreiheit der Netzzuleitung festgestellt werden.

Die Pneumatikschlauche sind bei Bedarf sofort und laut Herstellerangaben alle 6 Jahre
periodisch auszutauschen. Dies schlie3t eine Lagerhaltung von bis zu 2 Jahren ein. Die
Schlauchware darf max. 4 Jahre bis zur Verarbeitung gelagert werden.

Vor AnschlieRen der Druckluftversorgung missen alle Verbindungen und Anschlisse auf
Dichtigkeit Uberpruft werden.

Bevor die Elektroleitungen unter Strom gesetzt werden, haben sich die Montageleiter von
der sachgerechten Montage und dem richtigen Anschluss aller Elektroleitungen und
-verbindungen zu Uberzeugen.

Vor dem Zugriff auf elektrische Teile sind die finf Sicherheitsregeln zu beachten:
1. Freischalten,

2. Gegen Wiedereinschalten sichern,
3. Spannungsfreiheit feststellen,
4. Erden und kurzschliel3en,
5. Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken und abschranken,
6. Nie an spannungsfuhrende Teile greifen.
Arbeitszeiten und zu erledigende Aufgaben fur das Bedienungspersonals sind unter

Berlcksichtigung der ortlichen Gegebenheiten so zu bemessen, dass Folgen einer
Ubermudung und Unterforderung ausgeschlossen werden.

In allen Lebensphasen der Basis-Industrie 4.0 Anlage sind alle Bedien- und
Anzeigeelemente auf eine dauernde, blendfreie Beleuchtung hin zu Uberprifen und diese
herzustellen.

Die an der Maschine angebrachten Kennzeichnungen sind standig in lesbarem Zustand
zu erhalten.

Der Betreiber der Maschine hat zu gewahrleisten, dass die Umgebungsbedingungen an:
Temperatur,

Zugluft,
Atemluft, keine Beeintrachtigung des Bedienungspersonals verursachen.

Schleif- und Schweildarbeiten diurfen in unmittelbarer Nahe der Anlage nicht ausgefuhrt
werden.
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Fehlersuche

In allen Lebensphasen darf nur direkt durch qualifiziertes Fachpersonal oder unter dessen
unmittelbaren Aufsicht an der Basis-Industrie 4.0 Anlage gearbeitet werden. Alle tatig
werdenden Personen mussen vor Aufnahme ihrer Tatigkeit in die Betriebsanleitung sowie
vor Ort in die Funktionsweise und die im Umfeld bestehenden Risiken der Maschine
sowie die gultigen Unfallverhitungsvorschriften eingewiesen werden, alle Hinweise
nachgewiesenermalen verstanden und die fir die jeweiligen Arbeiten vorgeschriebene
Schutzausrustung komplett angelegt haben. Ein schriftlicher Belehrungsnachweis ist zu
fUhren.

Fur den sicheren Betrieb der Anlage in jeder Lebensphase ist durch den Betreiber eine
Aufsicht zu benennen.

Die fir Arbeiten an der Basis-Industrie 4.0 Anlage anzulegende personliche
Schutzausrustung muss

Arbeitskleidung gemall DIN EN 510:1993-03 Festlegungen fiir
Schutzkleidungen flir Bereiche, in denen ein Risiko des Verfangens in
beweglichen Teilen besteht; sowie

DIN EN ISO 13995:2001-03 Schutzkleidung - Mechanische Eigenschaften -
Prifverfahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen Durchstol3en und
dynamisches Weiterreil3en von Materialien,

Schutzschuhe gemall DIN EN ISO 20345:2012-04 Persénliche
Schutzausriistung - Sicherheitsschuhe und ein

Haarnetz beinhalten.

Das Tragen von Handschuhen an der Anlage ist ausdricklich verboten. Ein
Verbotszeichen P028 Das Benutzen von Handschuhen ist verboten gemal DIN EN
ISO 7010 ist gut sichtbar im Bedienerbereich anzubringen.

Betreiber und Bediener haben den Hallen- und Betriebsboden so zu gestalten und zu
pflegen, dass eine Rutschgefahr ausgeschlossen wird.

Nach Bedarf ist der Anlagenbereich vom Bediener zu sdubern. Einmal monatlich ist eine
Grundreinigung durchzufiihren. Einmal monatlich ist eine Grundreinigung durchzuflhren.

Der Betreiber der Anlage hat sicherzustellen, dass vor der Aufnahme aller Wartungs-,
Pflege- und Instandsetzungsmalinahmen die gesamte Anlage abzuschalten sowie vor
unbeabsichtigter Wiederinbetriebnahme zu sichern ist und diese Sicherung erst nach
vollstandigem Abschluss aller Arbeiten wieder aufgehoben werden kann.

Vor dem Zugriff auf elektrische Teile sind die funf Sicherheitsregeln zu beachten:
1. Freischalten,

2. Gegen Wiedereinschalten sichern,

3. Spannungsfreiheit feststellen,

4. Erden und kurzschliel3en,

5. Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken und abschranken,
6. Nie an spannungsfihrende Teile greifen.

Arbeitszeiten und zu erledigende Aufgaben fur das Bedienungspersonals sind
unter Berlcksichtigung der ortlichen Gegebenheiten so zu bemessen, dass
Folgen einer Ubermidung und Unterforderung ausgeschlossen werden.
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In allen Lebensphasen der Basis-Industrie 4.0 Anlage sind alle Bedien- und
Anzeigeelemente auf eine dauernde, blendfreie Beleuchtung hin zu Uberprufen und diese
herzustellen.

Die an der Maschine angebrachten Kennzeichnungen sind standig in lesbarem Zustand
zu erhalten.

Demontage Aulerbetriebnahme

In allen Lebensphasen darf nur direkt durch qualifiziertes Fachpersonal oder unter dessen
unmittelbaren Aufsicht an der Basis-Industrie 4.0 Anlage gearbeitet werden. Alle tatig
werdenden Personen mussen vor Aufnahme ihrer Tatigkeit in die Betriebsanleitung sowie
vor Ort in die Funktionsweise und die im Umfeld bestehenden Risiken der Maschine
sowie die gultigen Unfallverhitungsvorschriften eingewiesen werden, alle Hinweise
nachgewiesenermalen verstanden und die fur die jeweiligen Arbeiten vorgeschriebene
Schutzausrustung komplett angelegt haben. Ein schriftlicher Belehrungsnachweis ist zu
fuhren.

Fur den sicheren Betrieb der Anlage in jeder Lebensphase ist durch den Betreiber eine
Aufsicht zu benennen.

Die fUr Arbeiten an der Basis-Industrie 4.0 Anlage anzulegende personliche
Schutzausristung muss

Arbeitskleidung gemald DIN EN 510:1993-03 Festlegungen fiir
Schutzkleidungen flir Bereiche, in denen ein Risiko des Verfangens in
beweglichen Teilen besteht; sowie

DIN EN ISO 13995:2001-03 Schutzkleidung - Mechanische Eigenschaften -
Priifverfahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen Durchstol3en und
dynamisches Weiterreil3en von Materialien,

Schutzschuhe gemall DIN EN ISO 20345:2012-04 Persénliche
Schutzausrtistung - Sicherheitsschuhe und ein

Haarnetz beinhalten.

Das Tragen von Handschuhen an der Anlage ist ausdrucklich verboten. Ein
Verbotszeichen P028 Das Benutzen von Handschuhen ist verboten gemaf} DIN EN
ISO 7010 ist gut sichtbar im Bedienerbereich anzubringen.

Betreiber und Bediener haben den Hallen- und Betriebsboden so zu gestalten und zu
pflegen, dass eine Rutschgefahr ausgeschlossen wird.

Nach Bedarf ist der Anlagenbereich vom Bediener zu sdubern. Einmal monatlich ist eine
Grundreinigung durchzufihren.

Vor dem Zugriff auf elektrische Teile sind die funf Sicherheitsregeln zu beachten:
1. Freischalten,

2. Gegen Wiedereinschalten sichern,
3. Spannungsfreiheit feststellen,
4. Erden und kurzschliel3en,
5. Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken und abschranken,
6. Nie an spannungsfuhrende Teile greifen.
Vor Aufnahme der Demontage sind alle Lasttrenner / Hauptschalter der Maschine und

eventuell der einzelnen Baugruppen auszuschalten und die gesamte Anlage dauerhaft
von der Stromzufuhr zu trennen.
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Entsorgung

» Weil alle Anlagenteile ROHS konform hergestellt wurden, kbnnen die Maschinenteile als
Stahl-, Kunstoff- oder Mischschrott entsorgt werden.
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG (€

Der in der Gemeinschaft niedergelassene Bevollméchtigte erklart hiermit, dass folgendes
Produkt

Hersteller: Lucas-Niille GmbH

Siemensstralie 2

50170 Kerpen
Produktbezeichnung: Cyber-physisches Transportsystem
Seriennummer: LM9515
Baujahr: 2019

allen einschlédgigen Bestimmungen der angewandten Rechtsvorschriften (nachfolgend) -
einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erkldrung geltenden Anderungen - entspricht. Die
alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.

Folgende EU-Richtlinien wurden angewandt:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Die Schutzziele der EG-Richtlinie 2006/95/EG werden eingehalten.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 1005-3:2002+A1:2008 Sicherheit von Maschinen - Menschliche korperliche
Leistung - Teil 3: Empfohlene Kraftgrenzen bei
Maschinenbetétigung

EN 1032:2003+A1:2008 Mechanische Schwingungen - Priifverfahren fiir bewegliche
Maschinen zum Zwecke der Bestimmung des
Schwingungsemissionswertes

EN 12198-1:2000+A1:2008 Sicherheit von Maschinen - Bewertung und
Verminderung des Risikos der von Maschinen emittierten
Strahlung - Teil 1: Allgemeine Leitsitze

EN 1299:1997+A1:2008 Mechanische Schwingungen und Stofie -
Schwingungsisolierung von Maschinen - Angaben fiir den
Einsatz von Quellenisolierungen

EN 349:1993+A1:2008  Sicherheit von Maschinen - Mindestabstéinde zur Vermeidung
des Quetschens von Korperteilen

EN 574:1996+A1:2008  Sicherheit von Maschinen - Zweihandschaltungen -
Funktionelle Aspekte - Gestaltungsleitsitze

EN 60204-1:2006 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von
Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-
1:2005 (modifiziert))
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EN 614-1:2006+A1:2009

EN 842:1996+A1:2008

EN 894-1:1997+A1:2008

EN 981:1996+A1:2008

Sicherheit von Maschinen - Ergonomische
Gestaltungsgrundsitze - Teil 1: Begriffe und allgemeine
Leitsétze

Sicherheit von Maschinen - Optische Gefahrensignale -
Allgemeine Anforderungen, Gestaltung und Priifung

Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Anforderungen an
die Gestaltung von Anzeigen und Stellteilen - Teil 1:
Allgemeine Leitsétze fiir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen
und Stellteilen

Sicherheit von Maschinen - System akustischer und optischer
Gefahrensignale und Informationssignale

EN ISO 11161:2007/A1:2010  Sicherheit von Maschinen - Integrierte

EN ISO 11688-1:2009
EN ISO 12100:2010

EN ISO 13849-1:2015

EN ISO 13849-2:2012

EN ISO 13855:2010

EN ISO 13857:2008

EN ISO 14120:2015

EN ISO 19353:2016

Kerpen, 11.02.2019

Christoph Miissener
Geschiftsfithre Nea.

Fertigungssysteme - Grundlegende Anforderungen (ISO
11161:2007)

Akustik - Richtlinien fiir die Gestaltung larmarmer Maschinen
und Gerite - Teil 1: Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsitze -
Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010)

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen - Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsitze (ISO
13849-1:2015)

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen - Teil 2: Validierung (ISO 13849-2:2012)

Sicherheit von Maschinen - Anordnung von
Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Annédherungsgeschwindigkeiten von Kdorperteilen (ISO
13855:2010)

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstinde gegen das

Erreichen von Gefihrdungsbereichen mit den oberen und
unteren GliedmaBen (ISO 13857:2008)

Sicherheit von Maschinen - Trennende Schutzeinrichtungen -
Allgemeine Anforderungen an Gestaltung, Bau und Auswahl
von feststehenden und beweglichen trennenden
Schutzeinrichtungen (ISO 14120:2015)

Sicherheit von Maschinen - Vorbeugender und abwehrender
Brandschutz (ISO 19353:2015)

\u/ek
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INcooyeigre

Alle Rechte vorbehalten. Die Bedienungsanleitung als Datei oder in schriftlicher Form darf nicht ohne
schriftliche Genehmigung der LUCAS-NULLE GmbH in irgendeiner Form durch Fotokopie, Mikrofilm
oder andere Verfahren reproduziert oder in eine flir Maschinen, insbesondere
Datenverarbeitungsanlagen, verwendbare Sprache tbertragen werden.

Falls Anderungen durch eine nicht von der LUCAS-NULLE GmbH autorisierte Stelle vorgenommen
werden,
erléschen hierdurch die Produzentenhaftung und ein etwaiger Garantieanspruch.

Hergestellt in Deutschland

Copyright © 2019 LUCAS-NULLE GmbH All rights reserved.
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